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Série “ Reforçando Conhecimentos Básicos” DuPont Packaging Graphics

Hoje: dicas e ferramentas para um melhor 
desempenho na impressão

Como fazer um teste de exposição do verso – Março de 2009
Caracterização da impressora G7 – Junho de 2009

Para mais informações sobre a série “ Reforçando Conhecimentos Básicos”
visite o site www.cyrel.com/na (obs: disponível somente em inglês)

Jim Kulhanek
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Agenda 

• Influências
• Fundamentos da Exposição (revisão)

• Fita dupla Face

• Montagem

• Limpeza 

• Armazenamento

• Preparação para Impressão



4

Influências da Pré-impressão
· Exposições – todas as chapas têm um tempo ótimo de exposição.

· Exposição Frontal – o tempo de exposição frontal de uma chapa digital é, 
em geral, de 6 a 8 minutos. Chapas analógicas exigem uma exposição 
mais longa, dependendo do destaque no detalhamento dos pontos.

- Exposições prolongadas começarão a “rachar” pontos e impressões fora de 
registro.

- Executar um teste de exposição preliminar para assegurar uma polimerização 
adequada. Consulte o Manual do Usuário Cyrel®.

Pontos com exposição excessiva e 
“ rachaduras” !

Formação adequada de pontos.
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Influências da Pré-impressão - Continuação

· Exposições – todas as chapas têm um tempo de secagem e 
acabamento ótimos.    
· Light Finishing (UVC) varia de acordo com o tipo de chapa.  Utilize a menor 

exposição possível para minimizar a pegajosidade da chapa.
- Light Finishing prolongadas podem prejudicar a estrutura da chapa e diminuir 

sua vida útil.
- Light Finishing prolongadas irão impedir a transferência de tinta e reduzir a 

densidade da tinta sólida.

· A pós-exposição (UVA) varia de acordo com o tipo de chapa.
- A pós-exposição pode ser minimizada e mantida entre 2-5 minutos para chapas 

digitais

A superfície da chapa enfraqueceu-se. 
Light Finishing muito longa!

Exposição prolongada a luz UV. A 
chapa fica descolorada!
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Influências da Fita Dupla Face
· Fita Dupla Face – uma Fita Dupla Face deve ser selecionada para 

otimizar a transferência de imagem. 
· Chapas digitais mais duras têm um melhor desempenho com Fitas Dupla Face 

de alta densidade. 
· Quando chapas digitais são utilizadas, Fitas Dupla Face mais densas ajudam 

na transferência de imagem e minimizam ruídos na impressão.
· Impressoras de alta velocidade e sem engrenagens têm um melhor 

desempenho com Fitas Dupla Face mais densas. 
· Impressoras de banda estreita aceitam mais facilmente fitas mais macias do 

que impressoras de banda larga.
· Não é recomendável a reutilização de Fitas Dupla Face devido a possibilidade 

de perda de amortecimento.

Chapas digitais apresentam um melhor 
desempenho com Fitas Dupla Face mais densas.
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Influências da Fita Dupla Face - Continuação

Estrutura uniforme de 
células, que propiciam 

durabilidade e consistência 
na compressão/deflexão. 

Estrutura de células 
destruídas podem criar 

pontos fracos de suporte 
insuficiente.
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Otimização da Fita Dupla Face (Qual delas é melhor?)

Opção #1 Opção #2
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Otimização da Fita Dupla Face (Melhor assim?)

Opção #1 Opção #2
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Otimização da Fita Dupla Face - Continuação

Opção #3 Opção #4 Opção #5
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Influências da Montagem

· Preparação do Cilindro – todos os cilindros porta clichês, 
camisas e o verso das chapas de fotopolímero devem estar 
cuidadosamente limpas e sem sujeiras antes da impressão.

Tanto a superfície 
quanto o verso da 
chapa não foram 
limpos.

Marcas de digitais

Tinta seca
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Problemas?

Camisa Xymid Cilindro de aço

As duas camisas apresentam 
extensas marcas de cortes e 

desgaste na superfície!
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Desmontando a Chapa

Segure a ferramenta em um 
ângulo de 45ë. Insira o canto da 
mesma abaixo da base até que 
a chapa se desprenda da Fita 
Dupla Face.

Passe a ferramenta por toda a 
borda superior da chapa, 
deixando um espaço para que 
seja possível puxar e tirar a 
chapa do cilindro. 

Segure a chapa em um ângulo 
mais baixo, utilizando a mesma 
força em ambos os lados para 
evitar alongamento.
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Problemas?

A superfície da 
chapa está
apoiada em 
uma superfície 
desgastada.

Fita de 
montagem 
colada em 
pedaços 
diferentes
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Forma errada de 
desmontagem

A fita foi cortada 
rente à borda da 
superfície da 
chapa

Problemas?
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Linhas sobrepostas 
na fita acabam 
marcando a chapa.

A camisa foi embrulhada 
com muito aperto, causando 
perda no amortecimento da 
fita dupla face.

Problemas?
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Influências da Limpeza

· Limpeza da Chapa
· As chapas devem ser limpas imediatamente após o uso. 
· Não guardar as chapas com tinta – a tinta pode danificar a chapa.
· Utilize uma escova macia e natural.
· Utilize um produto de limpeza compatível. 

- Tintas solvente com álcool solúvel e misturas de solventes compatíveis com a 
chapa.

- Tintas a base de água com água alcalina e uma quantidade pequena de sabão 
neutro.

- Tintas UV com álcool solúvel e mistura de solventes compatíveis com a chapa.

Fendas causadas por 
solventes são linhas 

longas e estreitas
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Influências do Armazenamento

· Armazenagem – as chapas devem ser armazenadas de forma 
que o material seja protegido de influências externas.
· Colocar papel ou espuma entre as chapas.
· Não faça pilhas maiores que 6”(15 cm).
· Proteja o material contra altas temperaturas.  (40-90ëF, 4-32ëC) 
· Fontes de calor, ventilação ou descargas elétricas.
· Raios UV ou janelas.
· Fontes de ozônio ou portas abertas.

O ozônio provoca rachaduras de forma rápida, 
profunda e em diferentes direções 
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As chapas não foram 
protegidas contra o efeito 
de raios UV.

Foi feita uma pilha mais alta 
do que o indicado

As chapas devem ser 
intercaladas com papel ou 
espuma.

Problemas?
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As chapas 
foram deixadas 
com tinta no 
cilindro.

As chapas não 
estão 
protegidas 
contra raios 
UV.

Problemas?
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Preparação para Impressão

· Limpando / Preparando a Chapa – é aconselhável tirar qualquer 
sujeira da chapa (com álcool) antes da impressão.
· Sujeira e poeira do ar ou do ambiente. 
· Fibras ou fios de algodão deixados após o processo térmico.
· Óleo e graxa advindos do manuseio. 
· Resquícios do armazenamento da chapa.
· Tinta ou outros resíduos deixados após a última utilização.
· Produtos para limpar a chapa, sprays anti-estáticos, impressora 

lubrificada, ou loções para as mãos.
· Outras substâncias que possam contaminar a chapa.

Sujeira do processo térmico Sujeira na superfície
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A limpeza da chapa faz a diferença?

Talco para bebês na superfície da 
chapa

Chapa não limpa

Loção para as mãos na superfície 
da chapa

Chapa limpa
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Problemas?

Plate Kote?

Cera

Armor All?

Chapa Limpa
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Turtle Wax

Resíduos de cera na 
superfície da chapa

A cera está repelindo a tinta 
da superfície de pontos 
digitais (Sujeira na 
Impressão 101)

Problemas?
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O que aprendemos hoje?

· Exposições – todas as chapas devem ter um tempo ótimo de 
exposição.

· Fita Dupla Face – uma fita dupla face compatível ou uma fita 
de montagem devem ser selecionadas para otimizar a 
transferência de imagem.  

· Montagem – todos os cilindros porta clichês, camisas e o 
verso das chapas de fotopolímero devem estar 
cuidadosamente limpas e sem sujeiras antes da impressão.

· Limpeza da Chapa – não armazene as chapas com tinta, pois 
a tinta pode danificá-las.

· Armazenamento da Chapa – as chapas devem ser 
armazenadas de forma que o material seja protegido de 
influências externas.

· Preparação para Impressão – é aconselhável tirar qualquer 
sujeira da chapa (com álcool) antes da impressão.
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Não esqueça:

Para mais informações sobre a série “ Reforçando Conhecimentos 
Básicos” visite o site www.cyrel.com/na (obs: disponível somente em 
inglês)

Inscreva-se no site
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